50x45°

Schnitt A=Awm 1:1

0,7 x t der d?nneren Materialst?rke.

3. Schwei?naht f?r Trennw?nde nach DIN 1912 Teil 6 als ver—
setzte unterbrochene Kehlnaht ausgef?hrt,a=2,5 ohne ?ber—
h?hung: 1=20min.; e=80max.

Der Schwei?nohtanfang (am oberen Ende der Trennwand) ist mit
einer gegen?berliegenden Kehlnaht ohne Varma? zu versehen.

4. Schwei?spritzer sind zu entfernen.
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