VA—Einsatz

. Alle Schwei?n?hte Ausf?hrung nach DIN 8563 BK bzw. BS

Nicht bema®te Kehl=bzw. Stumpfn?hte Ma? a bzw. s min.

0,7 x t der d?nneren Materialst?rke.

Schwei?naht f?r Trennw?nde nach DIN 1912 Teil 6 als ver—
setzte unterbrochene Kehlnaht ausgef?hrt,a=2,5 ohne 7ber—
h?hung: 1=20min.; e=80max.

Der Schwei?nahtanfang (am oberen Ende der Trennwand) ist mit
einer gegen®berliegenden Kehlnaht ohne Vorma? zu versehen.

. Schwei?spritzer sind zu entfernen.
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Name
/ I L1 Schere
- Vorber.
10135 5 _ 557 0 Abkant.
1025 561 Heften
Einzelt.
/us.—Bau
Kontrolle
212
405 4 604
- k1760 x 1015 x 9
. ] Abweichungen f?r Ma?e ohne StB 625 X 554 X 5
M Tol.—Ang. nach DIN EN ISO 13920 — A
M~
N Kanten am Trog mit ca. R 1,5 MB WOW 5 X 54@ X 5
brechen
o Troggewicht: ca.120kg MB BO X 275 X 4
Sollgewicht: 965kg 5%
A 916kg min.
Etikettierung nach Tab.1539/4
o . Pouse 08
7
604 4 405 B Trennwand—stegh”he,Zellenbezeichnung ge?ndert 04.03.02 Ha
= A Betriebsgewicht ge?ndert, Etikettierung 11.04.97 Kn
212 Beschreibung der ?nderung Datum Name
Datum Name For diese Zeichnung ?hnlich DIN 43536 — A o
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—% Cezeichnet | 18.01.94 Knocke %XH@E
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