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212 J Gepr??ft ( DIN 34) TECHNOLOGIES
‘ . Alle Schwei??n??hte Ausf??hrung nach DIN 8563 BK bzw. BS Odertal 35 37431 Bad Louterberg
2. Nicht bermna??te Kehl—bzw. Stumpfn??hte Ma?? a bzw. s min. Cesehen
0,7 x t der d??nneren Materialst??rke.
3. Schwei??naht f??r Trennw??nde nach DIN 1912 Teil 6 als ver—
A setzte unterbrochene Kehlnaht ausgef??hrt,a=2,5 ohne ??ber— SJ[O h ‘tro g fo Q r W 2 Z e ‘ ‘ e m 5 O O W 4 O 2 2
h??hung: 1=20min.; e=80max. W . 5
Der Schwei??nahtanfang (am oberen Ende der Trennwand) ist mit : 5 EPZS 575 Frsatz f?70062210/g.Nr.v.01.03.93
einer gegen??berliegenden Kehlnaht ohne Vorma?? zu versehen. 1:1 i o
4. Schwei??spritzer sind zu entfernen. Frsetzt durch

Original A3




